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Пеш П): р4064-041 


Revision ID: 


Нет Name: Lug аѕѕу 


Start Date: 01/03/2010 Start Qty: 6.00 ТШ 
Required Date: 03/0 


Accept 


ГШІПШІШІ 


зеш start [ҮЙ 
sop ШЇЇ 


Quality Control 


Memo 


3/2010 Req'd дон ШЇЇ 
Reference: 
а | 
Approvals: Proéess Ма рае: 7. Tooling: 
Stop 
е Вав оо 8РС(ҮЛӨ: ІШІ 
Sequence ID/ Operation i SetU p/ Accept я Reject Reject Б Insp. Pa 
Work Center ID Description | -Run Hours “| _ Qty Number Stamp | 
; Draw Nbr Revision Nbr 7 
1 yoy По Ди Б ------ мат ә® рд О ooo 
ШШЩ R (o-i 
Waterjet Memo 0.00 папи 
FLOW СМС Waterjet Cut as per Dwg 
DWGREV: А 
РЕОО БЕУ: А (© 
DEBURR IF REQUIRED 
110 ОС2- Inspect parts off machine ҒА/ҒАІВ 0.00 
ШШ һ жаза o 
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Item ID: D4064-041 


Revision ID: 


Кет Name: Lug assy 


жем ПП ТЕТЕ Т 
ЖІ ТІП 


Start Date: 01/03/2010 Start Qty: 6.00 ІШІ Cust Пет ID: 

Required Date: 03/03/2010 Req'd Qty: 6.00 ІШІ Customer: 

Reference: 
ети е шел Ж ТТТ 
Approvals: Process Plan: 22-2 Вай 0 Tooling: O Date ШЕ 

ос: Па ооо SPC (Y/N): Date: “е. ТИШИ 

Sequence ID/ Ё Operation ғ. Set Ор/ Draw Draw Plan “Accept Reject Reject Insp. 
Work Center Ш Description Run Hours Number Rev. Code Qty Qty Number Stamp 
130 0.00 

ШШШ 

Mill Conv Мето 0.00 сас 7. ЕЕЕ 
Conventional Milling Machine MILL RADS,DRILL HOLES AS PER DWG 22 | ДА», ba gZ 


140 


ШЇЇ 


Quality Control 


150 


ШІ 


Quality Control 


GRIND RAD .060"-.100" BY HAND 


QC2- Inspect parts off machine ҒА/ҒАІВ 0.00 ) / 
SL dawz a / 
Memo 0.00 | i 


ОС$- Inspect parts - second check 0.00 
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kemm:  D4064-041 и ОТОТ 
Revision 10: 
Нет Name: Lug аѕѕу 
Start Date: 01/03/2010 Start Qty: 6.00 АШ. Cust Нет ID: 
Required Date: 03/03/2010 Req'd Qty: 6.00 ІШІ Customer: 
Reference: 
Approvals: Process Plan: пп. Рае: пп. Tooling: 2. — Рае: 

ос 2. Date SPC (Y/N): Әй пл 
Sequence Ш/ Operation 2н бев Ор/ Draw гаж Рап 
Work Center ID Description Run Hours Number Rev. Code Qty 
160 Chemical Conversion Coat per QS1005 4.1 0.00 

sd 

Шаған же „ 24 ос 
Нала Finishing 


170 
Powdercoat 


Powder Coating 


Memo 


22180 C3- Inspect Рап Finish 
QC 


Quality Control 


Memo 


White Gloss(Ref:4.3.5.1) рег 051005 4.3-Alum 


МА 3140 дук 1209 
"їр ОТ 


= ДА кода. 


Accept | Reject 


K 


ТЕЛЕТТТТЕ 
зор ШЇЇ 


Кип 


ШЕГІП 
ШІГТІПІ 


Reject Insp. 
Number Stamp 


Qty 


K5 g 


0.00 


а wo 


“ K MS- а 


63. 


0.00 
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Packaging 


Memm: реп ЖИГТТТІП ШЕТПЕ 
Revision ID: 
ыы шше stop ГІШ 
Start Date: 01/03/2010 Start Qty: 6.00 ! ШІ Cust Пет ID: 

Required Date: 03/03/2010 Req'd Оху: 6.00 (|! Customer: 

Reference: 
Р Е" Ы; | Run Start [ЇЇ 

Approvals: Process Plan: 2 Date: _ Tooling: Date: 

Stop 
ос: Рас: SPOON: мес 1. ШШШ 

Sequence 1D/ и Operation р Set Up/ е Draw Draw Plan Accept Reject Reject Insp. А 

Work Center ID Description Run Hours Number Rev. Code Qty Qty Number Stamp 

190 0.00 

ШІ А и o а СЭ 

Напа Finishing ASSEMBLE GROMMETS AS PER DWG 

200 ОС5- Inspect part completeness to step on W/O 0.00 С | 

ШІШ Фе во ОДА 

Не Мето 0.00 = ҰО -- = 

Quality Control 

210 Identify as per dwg & Stock Location: _ 0.00 

ІШІНІШІ “да (е). 

Packaging Мето 0.00 КА 


DART AEROSPACE LTD 


Part Number: | DUCH 298] 
meaa O и ЕНЕНЕ 
шет 


FIRST ARTICLE INSPECTION CHECKLIST 
[x] First Article -| | Prototype 


Work Order: | 54 | 
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rawin Actual 
ma e еее е —_ 
220 оь БЕГЕН | | 
ао олар пенен кмм 
е шй деен Беті ойнақ наа 
э ВАЕ ПЕ раар 1122274 
очі КЕНТІ д ӘРЕ Ы ИСЕ сш 
АЗ Ба ЛИ к За ГР кын шеше 
Есю A 
аа a шеке тениеменен 
Ны лл Гей — 
с о т ше ЕЗЕН 
с е кел E зе Бас 
| олш е Блез Кезі аас 
л e [Е СИ БЕЛЕМ м == 
ЕЕЕ ЕЕЕ шыш Кене (әкей 
з= з е а л ВЕРНИ 
л кәне СЕСЕ сас 
л у Б 
кен ЖӨНІН к 
Т == лықа е ыра са 
НЕМЕНЕ т ы Шы ОАВ ЕЕ ВСИ БЕНО 
сел с с. 
се Бе БЕЗ Боно тектен нервен 
еи g До | [prar | 
каша рг 
Revised b 


8 хе 7 6 | 5 4 3 | 2 1 
БЕКЕН S съдба кер лРеЕИкк ЕЛЕНЕДІ 
з | 2 |м53546003 | 6 ЕОММТ | 
р р 
04064-1 LUG 
С с 
М535489-93 СКОММЕТ 
2 PL с 
В В 
А 0.860 |. 
КЕЕ 
04064-041 LUG | | ELEA 8 Е 
| 2010 -03- 55 
Я i pesien | 4 | DART AEROSPACE USA, INC. |, 
NOTES: pRaw | Q | PORT HADLOCK, WA 
Т) MATERIAL: N/A | 
2) ҒІМІ5Н: МОМЕ . СНЕСКЕР DRAWING КО. REV. А 
3) TOLERANCES: РЕК DART 051 018 UNLESS OTHERWISE NOTED МЕС. АРРА. | (= | 04064 ЗНЕЕТ 10Е2 
4) UNITS: INCHES UNLESS OTHERWISE NOTED ГАРРКОУЕО | E | TME SCALE 
5) BREAK SHARP EDGES: 0.005 TO 0.010 MAX jal 
6) IDENTIFICATION: NONE | |ОЕАРРВӘ__| Ж | САМР NTS 
7) WEIGHT: 0.18 Ibs | РАТЕ COPYRIGHT © 2010 BY DART AEROSPACE USA, INC. 


10 01 25 THIS DOCUMENT 25 PRIVATE AND CONFIDENTIAL AND 18 SUPPLIED ON THE EXPRESS СОМСИТЮМ THAT IT 1S 
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8 7 6 5 4 3 . 2 | 1 


Б0.06-Е0.10 . 
ТҮР AROUND РАО И | 
р D 
R0.375 
REF 
0.750 
REF ГА 
SECTION A-A B2-2 7 
-SCALE ТХ. 
4.45 
с с 
0.257 
0.157 | 
R0.06 
R0.13 
2.56 
0.453 
B B 
--- -- 0.400 
| R0.375 . 
ите ВЕЕ ед, 
ма йү оу с. . 
0.241 ELERS 5; 
0.735 2010 -03- 0 1 ш 
04064-1 LUG 
NOTES: 
ПИ еше ел а неет авна О таз о ASTM B211, OR ASTM B22 | 
R ОО-А-200/8, QQ-A-225/8, QQ-A- ; ; 211, 221 M. 
A (REF DART SPEC. M6061T6B, М6061Т65) | за Да DART AEROSPACE ПО A 
2) FINISH: CHÈMICAL CONVERSION COAT PER DART QSI 005 4.1 DRAWN ШГ HAWKESBURY, ONTARIO, CANADA 
| TOLERANCES BER DART ОГОЙ UNLESS OTHERWISE NOT ТЕН ан | E D4064 a 
3 : 10 ERWISE NOTED | МЕС. АРРК. | 2 
4) UNITS: INCHES UNLESS OTHERWISE NOTED MFG.APPR. | @ | AE ыы 
5) BREAK SHARP EDGES: 0.005 TO 0.010 MAX APPROVED | eff | ТЕ SCALE 
6) IDENTIFICATION: ENGRAVE PART NUMBER ТО DEPTH OF 0.010+0.005 IN THIS LOCATION, . [DEAaPPR__| -Й- | CLAMP NTS 
WITH TOOL А TIP RADIUS ОҒ 0.015+0.005 DATE 10.01.25 4 COPYRIGHT 92010 BY DART AEROSPACE СТО сто 


7) WEIGHT: 0.18 16$ . . МОТ TOBE USED FOR ANY PURPOSE OR COPED OR COMMUNICATED ТО АМҮ OTHER PERSON 
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